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Vernetzte Kantenbearbeitung
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Maschinen zum Zusammenfugen

IMA Schelling verknipft die Kantenbearbeitung mit automatisiertem Materialfluss und
digitaler Werkstiickidentifikation. Systeme fur Frasen, Bohren, Kantenanleimen und
Finish bearbeiten wechselnde Formate und Materialien im laufenden Prozess. RFID-
Transponder kdnnen dabei direkt in die Schmalflache eingebracht werden.

Préazise Kantenverklebung im Durchlauf: Der Verleimbereich der gewéahrleistet eine
durchgéngige industrielle Kantenbearbeitung im Produktionsprozess (Bild: IMA
Schelling).

Mit zunehmender Variantenvielfalt bei Dekoren, Materialien und Formaten steigen die
Anforderungen an automatisierte Fertigungsablaufe. IMA Schelling betrachtet die
Kantenbearbeitung deshalb nicht als isolierten Bearbeitungsschritt, sondern als
Bestandteil einer durchgéngig vernetzten Produktion. Maschinen, Materialfluss und
Datenverarbeitung werden dabei entlang der Prozesskette miteinander verbunden.



Bearbeitung ohne erneutes Aufspannen

Insbesondere bei Losgrdf3e 1 fiihren unterschiedliche Dekore und Materialstarken sowie
umfangreiche Kantenmagazine zu komplexeren Ablaufen. Die Systeme von IMA
Schelling verbinden deshalb Frésen, Bohren, Kantenbearbeitung und Finish innerhalb
eines kontinuierlichen Prozesses. Auch komplexe Softforming-Geometrien kénnen
bearbeitet werden, ohne die Werkstlicke zwischen einzelnen Bearbeitungsschritten
erneut aufzuspannen.

Effiziente Kantenbearbeitung: Die Universalbearbeitungsaggregate
ermdglichen Bohren und Frasen direkt im laufenden Kantenbearbeitungszyklus (Bild:
IMA Schelling).

Flexible Anlagen kénnen wahrend des laufenden Betriebs unterschiedliche Formate,
Materialien und LosgréRen verarbeiten. Eine geregelte Klebstoffapplikation und
integrierte Finish-Bearbeitung dienen dazu, die Bearbeitungsqualitat auch bei
wechselnden Produkten konstant zu halten. Fir Anwendungen mit optisch
geschlossener Verbindung zwischen Platte und Kante kann zudem Laserkantentechnik
eingesetzt werden.

Automatisiertes Kantenhandling

Auch die Bereitstellung und Handhabung des Kantenmaterials bindet IMA Schelling in
die Automation ein. Automatisierte Systeme sollen manuelle Eingriffe reduzieren und die
Bearbeitungsstationen kontinuierlich mit dem benétigten Material versorgen. Systeme
wie »Siro« und »Carmet« tbernehmen dafir Aufgaben im automatisierten Materialfluss
und verbinden einzelne Bearbeitungsstationen innerhalb der Produktionslinie. Die
Kantenbearbeitung wird damit zu einem Prozessmodul einer Ubergeordneten
Fertigungsarchitektur.

RFID in der Schmalflache

Neben der mechanischen Bearbeitung ibernimmt die Kante eine Funktion bei der
digitalen Identifikation des Werkstiicks. Wéhrend des Bearbeitungsprozesses kénnen
Informationen erfasst und eindeutig einem Bauteil zugeordnet werden. Maschinen



greifen auf die Daten zu und passen ihre Bearbeitung entsprechend an. Damit
unterstltzt das Konzept insbesondere automatisierte Ablédufe bei LosgrofRe 1.

Integrierte Kennzeichnung: Die Kantenanleimmaschine »Novimat« bringt wahrend der
Kantenbearbeitung

RFID-Transponder direkt in die Schmalflache der Werkstiicke ein

(Bild: IMA Schelling).

Die Kantenanleimmaschine »Novimat« kann z. B. RFID-Transponder unmittelbar
wahrend der Kantenbearbeitung in die Schmalflache des Werkstlicks einbringen. Die
digitale Kennzeichnung wird damit direkt in den Produktionsprozess integriert.

Durchgangige Prozesskette

Die Kantenbearbeitung lasst sich mit automatisierten Lager-, Zuschnitt- und End-of-Line-
Prozessen zu einer durchgangigen Fertigung verbinden. Werkstiickdaten begleiten
dabei die physischen Bearbeitungsschritte und ermdglichen es den Anlagen, auf
unterschiedliche Bauteile und Fertigungsauftrage zu reagieren. Damit verbindet IMA
Schelling drei Bereiche, die bei einer variantenreichen Mdbel- und Plattenfertigung
zunehmend zusammenspielen: flexible mechanische Bearbeitung, automatisierter
Materialfluss und digitale Werkstuckinformationen. Die Kante dient dabei nicht nur als
funktionaler und gestalterischer Abschluss des Werkstiicks, sondern auch als mdglicher
Trager seiner digitalen Identitat.
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