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Effizienz auf kleinstem Raum
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Kombinierte Maschinen (Raumbedingte Kombinationen)

Eine rationelle Fertigung ist ohne CNC-Bearbeitungszentrum selbst in kleineren
Tischlerbetrieben kaum noch denkbar. Gut, dass es auch fiir kleine Werkstéatten
kompakte Lésungen zur Komplettbearbeitung gibt.
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Ob Plattenwerkstoff oder Massivholz: Das vollautomatische Vakuumspannsystem der
»Evolution«-Baureihe sorgt flir materialschonenden und sicheren Halt der Materialien.
Bild: Holz-Her

Mit den CNC-Bearbeitungszentren der »Evolution«-Serie kommt Holz-Her den
Wiinschen vieler Kunden entgegen. Die platzsparenden Anlagen sind vollwertige CNC-
Bearbeitungszentren und bieten viel Leistung auf wenig Raum. Seit 2013 produziert das
Nurtinger Unternehmen die vertikalen CNC-Maschinen fur die Holzbearbeitung, die nicht
einmal finf Quadratmeter Platz beanspruchen. Seither wurden tiber 1000 Maschinen
ausgeliefert. Die vertikalen Zentren bieten umfangreiche Bearbeitungsmdglichkeiten. Fur
die Bearbeitung von Massivholzplatten steht eine Auswahl an Massivholzsaugern zur



Verfiigung. Auch geschweifte Massivholzteile und Mébelfronten aus MDF kénnen
bearbeitet werden. Profilieren, Frasen und Bohren von Mébelfronten, Gravuren oder die
Komplettbearbeitung von Thekenplatten sind weitere Anwendungsmdglichkeiten. Das
materialschonende Spannsystem auf Vakuumbasis ist mit einer softwaregesteuerten,
vollautomatischen Sauger-Positionierung mit Durchgangsbohrerkennung ausgestattet.
Es erlaubt bei der Baureihe »7405« die allseitige Bearbeitung von Werkstticken bis 1500
Millimeter La4nge ohne Umspannen. Kurze Taktzeiten und besonders hohe Prazision
auch bei langen Bauteilen sind dadurch gewébhrleistet.

Die vertikalen CNC-Maschinen der Serie bieten vielfaltige Lésungen zur
Komplettbearbeitung von Werkstiicken auf engstem Raum. Bild: Holz-Her

Die »Evolution«-Maschinenserie besteht aus hochwertigen Qualitdtskomponenten von
besonders stabiler Bauart. Jeder Anwender findet hier eine Losung fur seine
Aufgabenstellung, zum Beispiel das Bohr- und Fraszentrum »7402« oder die erweiterte
Variante »7405 4mat«. Die »7402« ist fUr vierseitiges Formatierfrasen ausgelegt und
eignet sich fir Standardbearbeitungen wie Konstruktions- und Dibelbohrungen ebenso
wie fUr Ausschnitte und das Nuten. Die »7405 4mat« kann durch den integrierten
sechsfach Werkzeugwechsler frasen, Ausschnitte erzeugen, gravieren, profilieren,
Taschen und Nuten fir Mébelverbinder erzeugen oder Tiren bearbeiten. Sie ist die
passende Losung fur alle, die eine vollflexible Maschine fiir den komplexen Korpusbau
wollen.



Bild: Holz-Her

Vierseitiges Formatieren fur alle

Schon mit der neuen Variante »7402 4mat« besitzt man ein vollwertiges CNC-
Bearbeitungszentrum und kann vom vierseitigen Formatieren profitieren. Dieses neue
Bohr- und Formatierzentrum ist bereits in der Standardausfiihrung mit einer
durchzugsstarken 5,6-Kilowatt-Spindel bestuickt und damit bereits fiir Ausschnitte und
Taschen ausgerustet. Optional I&sst sich das Bearbeitungszentrum auch mit der 7,5-
Kilowatt-Spindel mit HSK-Aufnahme ausstatten. Damit sind Werkzeugwechsel auf
Knopfdruck in Sekundenschnelle mdéglich. Fur die komplette Bohrbearbeitung steht ein
Bohrkopf in Vollausstattung (15 Spindeln) inklusive Nutsége zur Verfugung. Zur
Erhdhung der Bohrleistung kann die Maschine auch mit einem XL-Bohrkopf mit bis zu
22 Spindeln bestiickt werden. Die Variante »7405 4mat« ist ein besonders flexibles
CNC-Bearbeitungszentrum fiir unterschiedliche Materialien und Bearbeitungsvorgénge.
Als besonderes Merkmal bietet sie ein sehr prazises Umfrasen aller vier
Werkstlickkanten und damit die Komplettformatierung von Plattenmaterial. Die »7405
4mat«- und »7405 Connect«-Modelle werden durch das vergrof3erte Durchlassmafd von
1200 Millimetern in der Werkstlickhéhe und das neue Turenpaket noch vielseitiger
einsetzbar. Mdgliche Materialstérken von 8 bis 70 Millimetern machen die vertikalen
Bearbeitungszentren zu Allroundern, die vom Schubkasten tber Korpusteile,
Mobelfronten und Riickwéande die Komplettbearbeitung Gibernehmen. Die
Dickenanpassung lauft dabei vollautomatisch. Plattengewichte von bis zu 75 Kilogramm
kénnen bearbeitet werden. Mit dem Modell »7405 4mat« bekommt man eine
Komplettausstattung mit Sechsfach-Werkzeugwechsler fur Werkzeuge bis 110
Millimeter Durchmesser und eine 7,5-Kilowatt-Spindel mit HSK-Aufnahme. Sie steht
besonders fur kurze Zykluszeiten und sehr hohe Prazision, da sie Werkstiicke bis 1500
Millimeter Lange ohne Umspannen bearbeiten kann.



Das »Connect«-Paket erméglicht zusatzlich das Einfrasen der
Taschen fur den Lamello-Clamex-Verbinder oder die OVVO-
Verbindertechnik in derselben Aufspannung. Bild: Holz-Her

Rundum gefraste und gebohrte Werkstiicke fur unterschiedliche Verbindertechniken
sind mit der »Evolution 7405 connect« realisierbar. Das »Connect«-Paket ermdglicht
zusatzlich das Einfrasen der Taschen fur den Lamello-Clamex-Verbinder oder die
OVVO-Verbindertechnik in derselben Aufspannung. Diese und andere Verbinder kdnnen
auf allen vier Kanten sowie in X- und Y-Richtung in der Flache eingefrast werden. Fur
diese Anwendung hat Holz-Her das Bearbeitungszentrum um einen zusétzlichen siebten
Werkzeugwechselplatz sowie um ein neues Aggregat mit passendem
Programmiermakro erweitert.

Integriertes Turenpaket

Ganz neu erganzt ein optionales Turenpaket, bestehend aus einem speziell entwickelten
Winkelgetriebe fur Schlosskésten und einem Schlosskastenfraser, die Mdglichkeiten der



vertikalen CNC-Maschine. Das Tirenpaket erméglicht die komplette Bearbeitung von
Tarblattern bis maximal 70 Millimeter Dicke. Dabei werden die Bandseite und die
Schlossseite in zwei Aufspannungen bearbeitet. Der mitgelieferte Schaftfraser mit 16
Millimeter Durchmesser erlaubt eine Frastiefe von bis zu 115 Millimetern. Dadurch
kdnnen Schlosskasten mit unterschiedlichen Dornmassen eingebracht werden. Driicker
und Schlosshohrungen lassen sich ebenfalls prazise Giber Hops-Makros anbringen.
Nach dem Drehen des Turblatts kbénnen in der zweiten Aufspannung Bénder fir gefalzte
Tilren genauso eingelassen werden wie verdeckte Bander oder Beschlage fir
Objekttiren.

Mit der »Evolution 7405« ist die Komplettbearbeitung von
Turblattern bis 70 Millimeter Dicke méglich. Bild: Holz-Her

Anwender schatzen die Bearbeitungsmoglichkeiten und die Vielseitigkeit der
»Evolution«-Serie und freuen sich ganz besonders tiber mehr Effizienz in der Fertigung.
Bei Holz-Her kommen haufig Riickmeldungen wie diese an: »Unsere >Evolution 7405«
setzt taglich die Arbeitskraft von 1,5 Mitarbeitern frei und hat unsere Produktqualitat
erheblich verbessert.« Dies sind Eigenschaften, die von den Anwendern sehr geschatzt



werden, besonders bei stetig wachsendem Wettbewerbsdruck und immer héheren
Anspriichen hinsichtlich Maf3haltigkeit und Oberflachenqualitat. Auch bei kleineren
Betrieben setzt sich deshalb allméahlich die Erkenntnis durch, dass eine effiziente
Fertigung heute nur noch mit einem modernen CNC-Bearbeitungszentrum maéglich ist.
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