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Die Nordemann GmbH z&hlt zu den fiihrenden Holzmanufakturen Nordrhein-Westfalens.
Beim Umzug an einen neuen Standort wurde auch ein neues Filtersystem fiir Staub und
Spéne sowie ein System zur Farbnebel- und Schleifstaubabsaugung notwendig.

Mit umfassenden Investitionen, unter anderem auch in die Absauganlage von Nestro,
stellte die Schreinerei Nordmann die Weichen fur die positive Weiterentwicklung in den
kommenden Jahren. Alle Bilder: Nordemann



Das 1958 als Tischlerei gegrindete und 2008 von Geschéftsfihrer Ulrich Schopp
Ubernommene Unternehmen verlegte Anfang 2017 seinen Firmensitz und die
Produktion von Harsewinkel in das 30 Kilometer entfernte Rietberg-Mastholte. Der
Umzug war ein bedeutender Schritt bei der Zukunftsausrichtung des Betriebs mit seinen
heute mehr als 50 Mitarbeitern. Auf gut 8000 Quadratmetern werden mit modernen
Holzbearbeitungssystemen anspruchsvolle Blockrahmen-Tursysteme, die auch als
Brand- und Rauchschutzelemente angeboten werden, sowie Mobiliar fur Objekte und
Wohnraum, individuelle Holztreppen und Musterbauteile gefertigt. 2016 erhielt die
Nestro Lufttechnik GmbH eine Anfrage, fir den neuen Standort ein neues Filtersystem
fur Fras-, Sége-, Hobel- und Bohrstaub und -spéne von Holz, Plattenmaterialien und
Verbundstoffen sowie ein System zur Farbnebel- und Schleifstaubabsaugung zu planen
und zu installieren. In einer Wettbewerbsprésentation Uberzeugte schlie3lich der
zustandige Gebietsverkaufsleiter des Thiringer Unternehmens, Jérg Brockmann, die
Geschéftsfihrung mit seinem Konzept.
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In einem separaten Hallentrakt entstand durch Nestro eine Lackierkabine fir
hochwertige Oberflachen inklusive Lackaufbereitung.

Die Unterdruck-Filteranlage saugt mittels finf Gber Dach geflihrten
Hauptrohrleitungsstrangen mit einer Gesamtluftmenge von 56.700 Kubikmetern pro
Stunde insgesamt 28 Holzbearbeitungsmaschinen ab. Der Materialabtransport wird
durch vier reingasseitig eingesetzte Ventilatoren sichergestellt. Diese vier
Hochleistungsradialventilatoren mit je 22 Kilowatt sind aufgrund ihrer riickwérts
gekriimmten, geschlossenen Stahlfliigelrader im Direktantrieb gerduscharm und
energieeffizient. »Im Vergleich zu einem Uberdrucksystem ergibt sich dadurch eine hohe
Energieeinsparung im laufenden Betrieb. Hinzu kommt, dass durch eine
Frequenzregelung eine zusétzliche Einsparmdoglichkeit gegeben ist, zum Beispiel bei
nicht voller Auslastung des Maschinenparks«, so Brockmann. Ein wichtiger Punkt bei
der neuen Absauganlage war die Verringerung der Schallemissionen. Aus diesem
Grund wurden alle Unterdruckventilatoren zusatzlich mit Schallschutzkabinen
eingehaust. Im Unterdruckfilter »9/4/30-S« aus drei Millimeter verzinktem Stahlblech
werden die Stoffe abgeschieden. Die gefilterte Luft mit einem Reststaubgehalt von
weniger als 0,1 Milligramm pro Kubikmeter wird Uber ein Ruckluftkanalsystem in die
Produktionshalle zuriickgefuhrt. Dabei ist direkt hinter dem Filteraustritt jeweils eine 180-



Grad-Umlenkung mit Berstscheibe eingebaut. Bei einer Staubexplosion im Filter wird
dadurch die Druck- beziehungsweise Flammwelle an einer Sollbruchstelle aus dem
Kanalsystem ins Freie gefuhrt. Insgesamt sind bei dieser Anlage sechs Filterelemente
des modular aufgebauten Systems mit einer Filterflache von 462 Quadratmetern im
Einsatz. Alle Schrauben und Schnittkanten sind beim Nestro-Filter innenliegend,
wodurch die Anlage nicht nur einen optisch sehr guten Eindruck macht, sondern iber
Jahre sauber und rostfrei bleibt. Das System ist zertifiziert geman der
Feuerwiderstandsklasse EW 90, eine Aufstellung im Abstand von einem Meter zum
Fabrikgebaude ist damit erlaubt und macht zusatzliche Brandschutzwande
beziehungsweise Brandschutzmaf3nahmen Uberflissig. Die eingesetzten kurzen
Filterschlauche fiihren zu einer geringen Aufstrémgeschwindigkeit des in den Filter
eingeblasenen Absauggutes. Zusétzlich sorgt das Konzept der Innenbeaufschlagung
der Filterschlauche groBen Querschnitts dafir, dass das Material bei der Abreinigung
sehr leicht abgertttelt werden kann und nach unten fallt. Die Austragung des aus dem
Luftstrom herausgefilterten Materials in das vorhandene Silo erfolgt Uber eine
Zellenradschleuse, sodass die anfallenden Spéane und Staube drucklos in die
Silotransportleitung fallen. Bei einem Explosionsfall verhindert sie Druck- und
Flammiibertragung.

LOsung fur die perfekte Oberflache

In ihrem neuen Werk errichtete die Firma Nordemann GmbH zudem einen komplett
neuen Oberflachenbereich. In einem separaten Hallentrakt entstand durch Nestro eine
Lackierkabine fir hochwertige Oberflachen inklusive Lackaufbereitung (140
Quadratmeter) und angeschlossenem Trockenraum (125 Quadratmeter). Die
»Paintline«-Premiumlackieranlage erfasst die Farbnebel in grof3flachiger
Unterflurabsaugung mit einem Volumenstrom von bis zu 20.500 Kubikmetern pro
Stunde. Das Kanalsystem im Unterflurbereich optimiert das tUiber die gesamte Flache der
Gitterrostabdeckung von 6,0 x 3,6 Metern gleichmaRige Absaugverhalten dieses gerade
fur Hochglanzarbeiten speziell konzipierten Systems. Gebietsverkaufsleiter Brockmann
erklart das physikalische Prinzip der turbulenzarmen Luftmassenverdrangung:
»Ldsungsmittel und Lacke besitzen eine gréfRere Dichte als Luft und sinken daher zu
Boden. Diese physikalische Eigenschaft nutzt das >Paintline<-System mit einer
gerichteten Luftstromung mit Geschwindigkeiten zwischen 0,3 und 0,4 Metern pro
Sekunde und einer effizienten Unterflurabsaugung. Die zugefiihrte saubere, temperierte
Luft verdrangt also kontinuierlich die abgesaugte belastete Luft. Nur in solchen staub-,
verwirbelungs- und zugfreien Zonen kénnen hochwertige Oberflachen tiberhaupt
realisiert werden. Zudem wird der Losemittelanteil in der Raumluft reduziert und liegt
dann in der Regel weit unter dem MAK-Wert fuir das Lésemittel.«

Warmeriickgewinnung bringt Energieeinsparung

Uber die warme- und schalltechnisch optimierte Geratezentrale mit Zu- und Abluftgerét
wird die Luft gefiltert ausgeschleust, deren Wéarme zuvor aber tber einen
Rotationswarmetauscher fur die Aufheizung der angesaugten frischen Zuluft genutzt.
Damit kdnnen bis zu 75 Prozent der im Abluftstrom befindlichen Warmeenergie
zuriickgewonnen werden, was den Energieverbrauch sehr stark reduziert. Die
wechselnde Stromungsrichtung im Zu- und Abluftstrom sorgt fir eine Selbstreinigung
des Gerétes. Bei Bedarf kann die Zuluft zuséatzlich mit der vorhandenen konventionellen
Heizungsanlage erwarmt werden, die Temperaturregelung erfolgt dabei tiber die dem
Warmetauscher zugefiihrte Wassermenge aus dem Heizkreissystem. Die
Zulufttemperatur ist damit exakt auf die Wunschtemperatur einstellbar. Die Anlage ist
weitestgehend wartungsfrei und bietet durch eine sehr kurze Reaktionszeit auch eine
sehr gute Frostschutzfunktion. Die Uber die Geratezentrale erwarmte Zuluft wird tGber die
Grol3flachenfilterdecke gleichméRig, zugfrei und gerduscharm in den Spritzraum



gefordert. Diese Deckenelemente ermdglichen einen einfachen und schnellen
Filterwechsel der hochwertigen Feinfiltermatten. Ein kleiner Teil der erwarmten Zuluft
von circa zehn Prozent wird Ubrigens Uiber das erweiterte Kanalsystem in den
Trockenbereich gefordert und verdréngt dort die mit Feuchtigkeit oder Lésemittel
belastete Luft. Von den lackierten Teilen ausdunstende zu Boden sinkende
Lésungsmittelanteile werden von der Luftstrémung erfasst und tber die Abluftanlage
abgefuhrt. Der Trockenbereich bleibt damit selbst wéhrend des Lackierbetriebes
weitestgehend I6semittelfrei. Somit I&sst sich ein perfektes Lackierergebnis erzielen,
denn die hochwertig lackierten Oberflachen werden schonend getrocknet.

Die zum Spritz- und Lackierraum strémende Druckluft zur Erzeugung des
Farbspriihnebels wird Giberwacht. Bei einer Stromungsunterbrechung, beispielsweise in
Lackierpausen oder wahrend Richtzeiten, kann die Anlage so automatisch in einen
Energiesparmodus fahren, Nachlauf- und Umschaltzeiten kdnnen hierzu frei
programmiert werden. Mit dieser Komfort-Funktion kann der Heizenergieverbrauch je
nach Betriebszustand und Anlagenfunktion erheblich gesenkt werden. Zuséatzlich wurde
ein Bereich mit Unterflurabsaugung im Umluftbetrieb fur den Vor- und Zwischenschliff
neu geschaffen. In der Oberflachenbearbeitung wird die Wichtigkeit des Schleifbereichs
fur die Produktqualitat oft unterschatzt. Tatsachlich stellt er jedoch eine besonders
sensible Zone dar, denn Feinstéube sind nicht nur ein Problem fir die Gesundheit der
Mitarbeiter, sondern auch wesentlicher Stérfaktor bei der Erstellung edler und
hochwertiger Oberflachen. Stationére Schleifsysteme schrénken dabei oft die
Bewegungsfreiheit und Befahrbarkeit im Arbeitsbereich ein. Das installierte System mit
zwei Schleifstdinden »NST 75« inklusive Unterflurabsaugung mit einer Luftleistung von
zwei mal 7500 Kubikmetern pro Stunde schafft hingegen weitrdumige Staubfreiheit und
maximale Bewegungsfreiheit im gesamten Arbeitsbereich. Durch die turbulenzarme und
gerichtete Luftstromung werden gravimetrische Effekte unterstiitzt und der Staub wird
wirkungsvoll in Trockenabscheidung in den Unterflur-Taschenfilterelementen und den
Filtermatten der Zuluftdecke gebunden. Ein neuer Nestro-Entstauber »NE250« saugt die
zwei bereits vorhandenen Schileiftische fir die Kleinteilebearbeitung ab. Er ist fiir die
Abscheidung von Holzstaub in Innenaufstellung zertifiziert, da er die geforderte Stufe 2
Reststaubgehalt, »H3«, mit 0,1 Milligramm pro Kubikmeter einhalt. So kann auch hier
die abgesaugte Luft wieder unmittelbar und ohne Warmeverlust als gereinigte Ruckluft
genutzt werden. Nordemann-Geschéftsfiihrer Ulrich Schépp unterstreicht: »Die hohe
Qualitat der von Nestro geplanten und errichteten Absaug-, Filter- und Lackieranlagen



sorgt auch in unserer Produktion fur saubere Luft und ebenso kosteneffiziente wie
reibungslose Fertigungsablaufe. Sie gehdren zu unseren umfassenden Investitionen am
neuen Unternehmensstandort, mit denen wir wichtige Weichen fur die positive
Weiterentwicklung in den kommenden Jahren gestellt haben.«
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