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Hobel-, Fras- und Kehimaschinen

Die CNC-Holzbearbeitungsmaschinen wurden um neue Grof3en und Funktionen
erweitert (Bild: Biesse Deutschland).

Die Biesse Group plant, produziert und vertreibt weltweit unter anderem fir Hersteller
von Mdébeln, Tiren, Fenstern und Baukomponenten sowie fiir die Schiff- und
Luftfahrtindustrie Maschinen, integrierte Anlagen und Software. Die
Unternehmensgruppe umfasst 12 Produktionsstandorte und 39 Niederlassungen. Die
Biesse Deutschland GmbH ist auf die CNC-gesteuerte Bearbeitung von Holz, Kunststoff,
Glas sowie Stein spezialisiert und seit der Griindung im Jahr 1997 kontinuierlich
gewachsen. Die beiden deutschen Niederlassungen befinden sich in Nersingen (Bayern)
und in Léhne (Nordrhein-Westfalen). Beide Standorte verfiigen jeweils tiber einen voll
ausgestatteten Showroom fiir Live-Vorfuhrungen. Der Campus am Standort Nersingen
wurde 2019 erbaut und erdffnet. Er bietet eine Ausstellungsflache von mehr als 1600


https://www.biesse.com/de/holz/

Quadratmetern sowie zwei hochmoderne Schulungsraume. Neben vielen Neuheiten
werden Prozesslésungen vom Rohstoff bis zum Endprodukt prasentiert, die die Vorteile
einer modernen, sorgfaltigen und effizienten, personalisierten und flexiblen Produktion
zeigen.

Neue Vakuumanlage »Easy Zone«

Aktuell wurden die CNC-Bearbeitungsmaschinen der Reihe »Rover A« erweitert: Die
Maschinen sind in neuen GrofRen mit drei Tiefen der Y-Achse von 1250 tber 1550 bis
1850 mm sowie mit drei verschiedenen Langen der X-Achse erhaltlich, wodurch sich
insgesamt neun Konfigurationsmoglichkeiten ergeben. Das maximal bearbeitbare
Format liegt bei 1850 mm x 5540 mm. Die neue, zusatzliche Vakuumanlage »Easy
Zone« ermdglicht das einfache und schnelle Festspannen mehrerer Elemente. Durch
die Gantry-Struktur konnten sogar Funktionsmerkmale von der héherklassifizierten
»Rover B« verwendet werden, z. B. die in Y- und Z-Richtung mitfahrenden Magazine
sowie die Doppelachse Z, die genutzt werden kann, um die Arbeitszyklen der Maschine
zu verkirzen. Diese Funktion umfasst auch die Erhdhung des Werkstiickdurchgangs um
275 mm, um auch dickere Werkstilicke bearbeiten zu kdnnen. Zudem sind auch »Full-
Bumper«-Varianten mit Kantenanleimfunktion lieferbar.
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